
圆柱形装配线方案
[200PPM]

负极耳焊接机
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装配线详细说明(3/9) 负极耳焊接机【(-) Tab Welding M/C】
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极组&壳

1.极组整形 : 6Head
-.上端:1/3处
-.Max.120°C
2.整形视觉检测: 6Head
3. 负极耳焊接 : 10Head
-.设定值: 电流，电压，压力
->对各焊头有数据管理的功能
-.焊条: One Touch Quick  Change 
方式
4.  正极耳方向定位 : 8Head
-.步进电机&传感器
5. 焊接拉力强度检测 : 8Head
-.Load Cell
6. 不良排出

1.焊条材质
-.上部: Al2O3Cu(三氧化二铝)
-.下部: Cr+Cu(铬铜 )
2. 更换周期 :5,000次(2HR)

检测工艺 有.無

1.中心孔检测：视觉检测 有

2. 焊接强度检测 :称重传感器 有
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