
圆柱形装配线方案
[200PPM]

正极耳焊接机
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装配线详细说明(8/9) 正极耳焊接机 【(+) Tab Welding M/C】
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极耳2次弯折

极耳2次弯折

高度检测

不良排出

装配线详细说明(8/9) 正极耳焊接机 【(+) Tab Welding M/C】
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1.电池供应 Cell Supply 
2.电池检测 Cell Check 
3.极耳位置 Tab Position 
4.极耳位置检测 Tab Position Check 
5.极耳清洗(湿擦) Tab Cleaning
6.极耳清洗(干擦) Tab Cleaning
7.极耳定位 Tab Position 
8.极耳视觉检测 Tab Vision Check 

9.极耳焊接(镭射) Tab Welding(Laser) 
10.极耳焊接检测 Tab Welding Check 
11.顶盖检测 Top Cap Check 
12.极耳一次弯折 1st Tab Forming 
13.极耳二次弯折 2nd Tab Forming 
14.顶盖插入 T/C insert 
15. 顶盖高度检测 T/C Height Check 
16.不良排出 NG Eject 

17. 取出电池 Cell Unloading

检测工艺 有.無

1.极耳位置检测：传感器 有

2.极耳高度检测：传感器 有

3.极耳视觉检测(焊接前)：视觉检测 有

4.极耳重量检测：称重传感器 有

5.顶盖检测：传感器 有

装配线详细说明(8/9) 正极耳焊接机 【(+) Tab Welding M/C】
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装配线详细说明(8/9) 正极耳焊接机 【(+) Tab Welding M/C】
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