
圆柱形清洗线方案
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套管机
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1. 热缩套供应
2. 热缩套插入(18Head)
3. 垫片冲切(Die Set, 4排／台)
4. 垫片插入(14Head)
5. 热缩套校正(10Head)
6. 1次收缩(24Head): 上,下收缩
7. NG 排出: 垫片有无检测
8. 电池分开（1排分成3排）
9. 2次收缩
10. 电池合并为１排
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焊条固定器

清洗焊条
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滚筒
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