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钢芯&上垫片插入一体机
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装配线详细说明(4/9) 钢芯&上垫片插入一体机【C/P & T/I Inserting M/C】
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检测工艺 有.無

1. 整形检测 :视觉检测 有

2. 上垫片有无检测& 正极耳检测 : 传感器 有

1.极组整形 【J/R REFORM 】
-.上端:1/3处
-.Max.120° C
2.整形检测: 通过视觉检测极组孔状态
3.钢针供应送料器&储料器 【 FEEDER & HOPPER】

4.钢针插入: Stroke Sensor Check

5. NG 排出

6.正极耳方向校正: Stepping & Sensor

7. 上垫片冲制: 4排x2台

8. 上垫片插入器 :12Head

9. 上垫片插入不良及正极耳不良检测(Vision)

10. NG 排出
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地址：香港新界沙田安平街6號
新貿中心B座19樓11-12室

電話：(852) 2180 7733
傳真：(852) 2180 7732


